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Transparenz in der Fertigung
Referent: Jan Allgeler

syn:frame

Wir schaffen ~ In der Fertigung
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DAS UNTERNEHMEN

- Die Softwareschmiede -

» Gegrundet 1992 als EDV-Unternehmen

* Spezialisiert seit 1999 auf Softwareentwicklung

 Entwicklung von syn:frame® als Komplettsystem fiir den Drehteilehersteller

* syn:frame® kann im Standard ca. 80-90% der Kundenanspriiche abd  ecken

« Individuelle Losungen, basierend auf Kundenwinsche maoglich und gewiinscht

« Schnittstellen zu Fremdsystemen im Bereich FiBu, QM und z.B. bestehendem PPS
» Durch Outsourcing werden die Kosten bei steigender Qualitat gesenkt

» Dadurch kénnen wir dem Kunden ein optimiertes Preis -Leistungsverhaltnis bieten
* Kommunikation mit dem Kunden durch alle Abteilungen hindurch

* MDE-Terminals werden ab 2007 zugekauft, selbst progr  ammiert und konfiguriert

* Zur Zeit 5 feste Mitarbeiter und 8-12 freie Mitarbe iter

* Ziel: zufriedene Kunden
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Transparenz In der Fertigung
Was verstehen wir darunter ?

* Informationen zu jedem Zeitpunkt tber die aktuelle Situation in der Fertigung
(Produktionsfortschritt, Kennzahlen, Stérungen, usw )

« Sinnvolle Nutzung der vorhandenen Prozessreserven ( Maschinenauslastungen
optimieren)

* Reduktion des Materialbestandes (Kostenoptimierung in der Lagerhaltung)

« Schnelle und flexible Reaktion auf Stérungen und An derungen in der Fertigung
(Erhéhung der Produktionsmenge nach Verschrottung, Nacharbeit bei
suboptimaler Qualitat, usw.)

* Ruickverfolgbarkeit samtlicher Produktionsergebnisse (Materialverbrauch,
Stickzeiten, Produktionsmengen, usw.)

» Bereitstellung aller Produktionsinformationen fir M itarbeiter und Maschinen
(Kapazitaten, Materialverflgbarkeit, usw.)

Transparenz in der Fertigung bedeutet beschleunigte Ablaufe, gesenkte
Kosten und erhdhte Qualitat im gesamten Produktions umfeld.
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Transparenz in der Fertigung

Wie kann man diese Transparenz erreichen ?

Um die Planungs- und Steuerungsaktivitaten eines pro duzierenden Unternehmens
zu beschreiben, finden tblicherweise Begriffe wie E RP, MRP und PPS Verwendung.
Die ERP- oder auch MRP-Systeme decken dabei nur die  Planung der Ressourcen
der Fertigungsprozesse ab, die Steuerung ist nicht Inhalt dieser Systeme. Im PPS
findet sich zwar der Begriff Steuerung wieder, aber die derzeit vorhandenen
Softwareprodukte decken kaum Steuerungsfunktionen a b. Die Fertigung selbst wird
nur am Rande mit Grobplanungssystemen beriihrt. Eine s haben alle diese
Softwareprodukte jedoch gemeinsam: Sie planen weit weg vom eigentlichen
Geschehen der Fertigungsprozesse. In den meisten Un  ternehmen besteht daher
immer noch der sprichwdrtliche Graben zwischen der Blro- und der
Maschinenwelt. Diese Liucke zu schlie3en, muss Ziel  jedes Unternehmens sein, das
seine Produktivitat, Flexibilitat und Wettbewerbsfa higkeit steigern will.
Ein Begriff etabliert sich in diesem Zusammenhang s eit einiger Zeit auch im
deutschsprachigen Raum immer mehr: der des Manufact uring-Execution-Systems,
kurz MES genannt. Als integratives Zwischenstlick ve  rbinden MES-Systeme die
kommerzielle Auftragsbearbeitung der ERP-Ebene mit den Steuerungssystemen der
Produktionswelt. Dabei wird eine Briicke zwischen tr ansaktionsorientiertem Denken
und ereignisorientiertem Handeln im Unternehmen ges chlagen.
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Transparenz in der Fertigung

Wie kann man diese Transparenz erreichen ?

Viele Unternehmen aus dem Bereich der Fertigungsind  ustrie denken bei
einer Verbesserung der Wirtschaftlichkeit in erster Linie an Investitionen
in Maschinen und Produktionsanlagen. Mit vorhandene n
Produktionsanlagen kénnen jedoch durch den gezielte n Einsatz von

Manufacturing Execution Systemen (MES)

wirtschaftliche Prozessverbesserungen erzielt werde n.

Ein MES schafft die notwendige Transparenz uber alle
wertschopfenden Vorgange in der Fertigung.

Es kann spezifische Losungen aufzeigen und so den W  eg zu mehr
Wirtschaftlichkeit ebnen.
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i “Welche sind lhre groRten Probleme bei der globalen Fertigung?”
50 globale Fertigungsgesellschaften haben geantwortet:
Mangeinde Tmnapnfénz

A

{Mehrfachantworten méglich)
'  Forrester Research. Im
Ieeesseesnees) WL, S
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Umsetzung mit Hilfe der EDV

Voraussetzung: MES-System
Materialverfolgung (BDE)
Maschinenplanung z.B. anhand einer Plantafel
Chargenverwaltung
Lagerverwaltung mit Lagerortverwaltung
Maschinen-Info (Leitstand)
Auswertungen und Statistiken
Maschinendatenerfassung (MDE)
Hardwareunterstitzung

- MDE-Terminals

- Barcode-Scanner

- Handeingabegerat fur Handarbeitsplatze

USw.

JGA Software-Solutions - Habichtstr.3 - 75223 Niefern - 07233/94299-0 -

info@jga.de -

www.jga.de
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e Maschinen- und Kapazitatsplanung
(Plantafel)

e Auto Erkennung Produktion/Stillstand
(Ubersichtsanzeige)

e Erfassen der Stillstands- und Stérgriinde
(Storgriinde-Protokoll)

¢ Informationsleitstand

¢ Grafische Maschineniibersicht
(mit Zustandsanzeige)

e Produktionsplanung und Steuerung

e Fertigung

e Auswertungen & Statistiken
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(Grafische Plantafel)

Maschinen- und Kapazitatsplanung

2.
[Alle Maschinen BHIEREE SR 100z | [wachen -
Suchen Zeitraum
) ) M‘ 01.05.2004 j M‘ 06.07.2005 j
¢ Planen Sie Ihre Maschinenbelegung per = | = :
A R Donnerstag, 20. Mai 2004 \Mnntag, 24. Mai 2004 |Mnntag, 31. Mai 2004 -
Drag & Drop  Fertigungsauftragsdaten Mo o Fls | s [m o | w | o | e |[s | s [ mn]|o |n ||
per Mausklick verfugbar co3
(B0 P _ FA-Nr: 21752 Start: 24.05.2004 00:00 / Ende: 27.05.2004 04 43—7
" . . . cos 21717
o Ubersichtliche Darstellung der verfligbaren — —
Kapazit'at(en) in Farbe co7 BBl ) 21751 l
ESCO

e Plausibilitéatsprifungen anhand der in :‘2 2:2: 4’-
syn:frame®©  verfigbaren Stammdaten 0
(z.B. Material, Werkzeuge, Maschinengruppen) [ 21863 3 & 2180

EO5 21844 -

e Skalierbare Ubersicht nach €07 AE :
Stunden/Tage/Wochen usw. ! DI 1 f
i Kopfdat ‘ Aive F (D) | Inakive Ferligungsaufirage (79) | Ungeplarte Ferligungsaufirage (0) |
e Hinterlegter Betriebskalender steuert li":ﬁ“"j:““""“s;;;g’?mi ::“"I e } Sk o 24000
Start- und Endtermin ety e L ) ] a0
Buchsenkantakt L820,3L Matoril N | su20 | tantermin (5ol ,W [Starttermin (Ist): 24052004
Materialbezeichnung: ‘ Serienstart (Soll): 26.05.2004 Sernenstart (Ist):
e Echtzeitlibersicht bei vernetzten Maschinen (CPOSPORTO AN Sorsen B4 A i sl [ 705101 Endetomin | 708 moaseia
Galvanik-Teil. | | IDaer Soll || 3Tsgs 051 Dawerflstk | STage 45

Benutzer: admin | 11:28 06 07 2004

e Dynamische Berechnung der folgenden
Starttermine anhand des Fortschritts des
aktuellen Fertigungs auftrages auf der
Maschine

 Farbige Darstellung der geplanten Endtermine
(z.B. Rot bei Uberschreitung -
grin im geplanten Vorgabebereich)
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Automatisches Erkennen von Produktion und Stillstand (Ubersichtsanzeige)

¥ syndframe Yersion 2.1 =10l x|
slle Maschinen - ”é @ X = U ¥ nur vemetate Maschinen [ 1003 «|/|Tage =
i~ Suchen Zeitraum
| | ’7Von: I 01.06.2004 °| Bis: 30.02.2004 °|

100%
June 2004
L

N
-
@

B
b4
Ar..:
-
Am
. _a'\
. _-.4

u!.

@

| 9 | 10 | 11 | 12 | 13 I 14 I

21833

509 - FA-Ni: 21896 Start: 04.06.2004 07:30_/ Ende: 06.06.2004 19:54 / Dauer (5td.): 60.27 orin) [[EJIEH | 2122) 21505 -
«| 0] |
i~ Info Fir Ferti f 21836
Teile-Nr_: ‘ 02537-0 ‘ Maschinengluppe:| Rundtakt | Storgriinde |
|_|Grund [Bezeichnung Start Stop Star
Material-Nr.: ‘ 70670 ‘ Maschine: | R16 | 2 Wartung intern 07.06.2004 09:40:11 |07.06.2004 10:25:06 [Kob:
17 Materialwechsel 07.06.2004 06:35:40 | 07.06.2004 06:41:59 |Kob:
Galvanik-Teil: ‘ Gesamtmenge: | 150000 | 148 werkzeug Defekt Pos. 4/1 04.06.2004 07:17:01 |04.06.2004 DF:; Kob:
2 YWartung intern 03.06.2004 09:18:26 |03.06.2004 09:31:20 Kob:
Materialbezeichnung: 273 |Auswerfer Defekt Pos. 8/1 02.06.2004 06:53:38 |02.06.2004 07:09:48 |Kob:
CuZndPbdZn4 (BZ4) Rmin. 720 Draht Rd.1.83
| |

<

|Benutzer: Admin | 11:45 [26.01.2005
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Erfassen der Stillstands- und Storgriinde

'y Storgriinde-Auswahl fiir: 5A516

Maschinenbezogene Stirgriinde
FTaste |Bezeichnung
FO1 Pos. 3
i : 10.05.2003
FO2 FTaste|Bezeichnung storgrunde-Protokoll stand
» |FO3 Fo1 | WKZPos. 33
Tauer
F04 Fo2 . MA N |FA N | G-W | Grupes Code | Bezeichrung Start Erde rnin 5t
F05 FTaSte BezeIChnung [al] 2081 17 |Meschine 17 | Nidrture £ Sendce 05032003 14:2652 |05.00 2003 143403 8
} F03 s ntem Freund Freund 0,13
F06 Fo4 » |[FO1 Werzeug verschleift Pos. 313 6 | T0E1| 77 [Meschine | 17 [Wernung 7 Sedos 0503 2003 07 DA |05.00 000 95956 | 32
rem Frund Freund 0%
FoO7 Fo2 Werkzeug Defekt Pos. 313 M6 | 01| 17 |Meschine 17 [Wartung £ Serdce  |0602.2002 (827 03 |D5.03 2002 (25036 32
ntem Freund Freund 0,53
FO8 F03 Instandhaltung Pos. 3/3 T8 | 06| T7 Mesching | 17 [Warmg ! Sewee | [B03ING 0757 (050 DE E00Z || 25
Foa hanischer Defekt Pos. 313 item Feicher Richart 02
mechanischer Defe 0s. T | Z0@1| 17 |Wisehine | 17 [Warmig? Seiee  |D4D05.E0F MAE0 (0400 H0F 14A0T0 ]
ktem Freund Freund 018
16| 20891 17 |Masehine | 17 |Warnng 7 Serice 04032003 (50042 (0400 200G 664500 | 15
rem Feicher Faichart 03
T | Z0801] T Wesehine | 17 [Wernrg/ Serios  [0303.200% 149625 |03.00 200G BIZE0 7
item 01z
[al] 2081 17 |Meschine 17 | Ndrture £ Sendce 03032003 12:5903 |03.00 2003 133306 34
reem 05
T6 | 20801 T |Wesehine | 17 [Wermg/ Serios 28022003 14458 |25.00 06 BOIZ6 | 1%
ntem 0,20
6| 21| 17 Weschine | 17 [Waroung 7 Serve |78 0Z 2003 07 557 |70 B0 0 241T | 21
rem 038
T6 | 2081] 17 [Maschine | 17 |Warng/ Servoe (27022003 144250 |27.00 000 16143 | 22
ntem Kobear Kobzar 0,37
6| 21| T Wasehine | 17 [Warnrg 7 Serice |27 DZ200% 06 AT |70 DG 07EE AT | 30
item 03
T | 01| ¥ [Wesehine | 3 [Bohwrdemi 7 0% 2003 062907 |27 0 0% 68505 | 24
Kotear [ 05
16| 20891 17 |Masehine | 17 |Warnng 7 Serice 26022003 14:% 54 |26.00 003 145750 | 19
rem Kotear Kebzar 03
. . T | 20801 T Wesehine | 17 [Wernrg Serios | |260Z200% 06 A0 |26.00 DG 07363 | 28
torgrinde-Protokoll e e ra b
[al] 2081 17 |Meschine 17 | Ndrture £ Sendce 25 022003 14: 355 (2500 2003 1457:14 19
reem Kobear Kebzar 03
f f x - = f T | 2081] 17 |Mesehine | 17 [Wertrg/ Serios | [26022003 82935 |26.00 0 B2536 z
Automatische Ermittlung von Stérgriinden und Storzeiten e orear oorar os
6| 21| T Wasehine | 17 [Warnurg 7 Serioe |25 022003 (534%5 |35.00 0% (B I630 B
rem 00
[al] 2081 17 |Meschine 17 | Nidrture £ Sendce 24022003 14:5234 (2400 2003 150753 15
ntem 0,25
6| 21| T Wasehine | 17 [Warnrg 7 Serice | [140ZI003 143452 (1400 DG 144304 g
em Kobear Kebzar 013
T | 20801 T Wesehine | 17 [Vernmgf Serios 24022007 129402 (2400 DG GATZE | 4T
em Kobear Kobzar 07
16| 20891 17 |Maschine | 17 [Warnng 7 Serice 24022003 (8:1513 (2400 200G (3404 &
rem schwar: Schwar 010
T | 20801 T Wesehine | 17 [Werng Serios  |240Z200% G500 (2400 06 GBS0 | 12
item Schwars Schware 02
T | Z081| T7 Whschine | 17 [Wrourg 7 Servce 2402 2003 07 0119|2400 000 (7240 | 31
reem Kotear Kebzar 0%
T | 20@1] T7 |Maschine | 17 [Warirg/ Serios | [23022003 164250 |23.00 00 6900 7
ntem Reichet Reichert 0,12
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] syn:frame Version 2.1

Faig oot | | EES
ProdStat | Podfnde| | 6042004 |

Informationsleitstand

B =l

[cR=lT
Maschinen - | [
Tellebezeichnung Knntakt 2 260 326 302 (26 703)

02mso

26.05 2004

]
‘b‘u""

Maschinenstatus

E Produktionsstatus

Maschinenauftrag aktiv !
Maschinen-r.

Crirp-Kontaktbuchse 25

Teilshazeichnung:

RUSTEN

Bild { Zeichnung ".gargrunde |

3

02430-0

Stiickzeit (Sol)

Wetantwarllcher, I—“
Teile pro Irnpuls: —
Telle [Einsielktatusk 0 AS

|Bwsa=¢6¢E% 0000000 Maschinenauftragakiv! 0

Errechnete Produktionszeit: 0Tage 05td
Bisherige Produktionszeit: 0 Tage 05t
Rest-Produktionszeit 0 Tage 0%,

Maschinenstatus

Produkhunsstaius =

Iy

e CRAFIK\A ke I 2400-0.0PG

20Tage 85t

Enechnete Produktionszeit. |
Bishesine Produkionsasit 3Tage 21 5
% 10 Tage 115t
Stilskeet (S0l

Verantworlicher ,—_
Tele o s I
Teile (Einstelstatus) [ oes [
Besamtauttiag: [ o[ tom
Rishesie Produktion: A
Restprodktion: 413 [ mex
Bisherige Produktionsask | 969 Tanie)
Stickzet/min Tag/Gesant| 875 | 1024

I Stickzeit [ MHull
j ¥ nur vemetzte Maschinen

Aultragsveraut Zeiten)

|Benutzer: admin

— Multi| Tagessoll | Gesamtauftiag[Bish. F i % Restprod.
Tizgrs ol [ 1a5e [ 00 | soaooa [ 1oox 15912 14000 119792 | 8557% 20208| 14,430
o
Gt T Heutel. | | of o T T 19504 T T — U
[Cow [ e o
M‘ _ L0 Qi’.r‘,. ' ~\‘j % e il : 25223 33:333 suqﬂlaa lzg:ggx -fgg[ll:g l-gg:ggﬂj
- AR chei orsasit ] 1| 19584 610000 372597 61,08% 237403 36,929
Heutige Fiistzelt T o Flitofga ot ool 0.0 1 Tegle), 1| 7344 200000 25684 12,84% 174316
Heutige: Standzet | _ 0.0 CAWEPROJEK TR synframe)GRAF I ksiI2015.0 PG MW 0o 000 1 | 19584 15000 0 0,00% 15000 100
————— 7 1 18360 10000 F7278 T¥2,78% -67278
Suchen —— Auftragsveilauf Esiten] 1 26928 500000 536612 107,32% 36612
& Alls Maschinenauftiage | MSCHinEngpne: I Stiickzsit | Bl %
e 1| | o e i
Datum Maschine Fert -Auftiag | Teile-Nr. | Buesten ion_| Multi | Tagessoll Bish_ P % Restprod.
[ » | 2s5.05.2004 RO1 21802 | 020150 0 0 1 | 19584 500000[ 485000 97,00% 15000
| 25.05.2004 ROZ 21871 02373-0 0 o 1| 14680 300000 94400 31,47% 205600 o
25.05.2004 RO3 21838 02150-0 [ [ 1| 17136 150000 0 0,00% 150000 | 100,
25.05.2004 RO4 21872 40030-0 0 [ 1| 14688 500000 84900 16,98% 415100 . .
|| 25.05.2004 RO5 21771 40020-0 o 0 1 14688 400000 424700 106,18% -24700 Eenutzer JGA | 16:48 01.07.2004
| 25.05.2004 ROG 21634 30020-0 0 ] 1| 13464 300000 193400 64,47% 106600
25.05.2004 ROB 21886 02183-0 0 [ 1| 19584 30000 0 0,00% 30000
25 05.2004 RO9 21828 02865-0 0 0 1| 18360 100000 54500 54,50% 45500
[ | 25.05.2004 R11 21873 | 02602-0 0 o 1| 6120 150000 29800 19,87% 120200
1 25 05.2004 R12 21805 02749-0 0 4241 1| 15912 140000 119792 85,57% 20200
25.05.2004 R13 21833 02490-0 [ 4955 1| 17136 300000 145862 48,62% 154138
25.05.2004 R4 21663 02536-0 0 5589 1| 19584 500000 240585 48,12% 259415
|| 25.05.2004 RS 21796 | 028170 | 12 0 1 ] 200000 o 0,00% 200000
| 25.05.2004 R16 21686 02537-0 0 7222 1 | 26928 400000 509168 127,30% -109186
25.05.2004 RIT 21776 02181-0 0 0 1| 18360 200000 187900 93,95% 12100
25ns 7];.‘ & P1R47 a0 n n 1 [ 19240 &annn| a2wnnn R&R N0 Zaasinnn

1641 01.07.2004
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Grafische Maschineniibersicht mit Zustandsanzeige

soz_ | s03_ | S04 | s05_ |

L4 Maschinein) |

_&ur!m _Hummer |

Montageautemat(en) ‘

Alz]
21734 21806

AlZ

-M e
AlZ
-M o
a eng ppe 0 AlZ
i
*
el Wi [Anzeige, ob Maschine
— velnetat st
o [T R |
| | o click wird in

S e die Maschineninfo

21853 218 lerzweigt
A A acovely
[
[Zetgn den aktuelien
(Maschinenzustand an:
P
(gelb: Maschine im Risten
ot: Maschine steht oder ist aus
[Zekn den aktuellen Stormodus ax
s11 S1 [blau: Maschite hat eine Storung
h click wird in das Storgrinde-
[archiv ver zweigt

i..m.n den an L

in das MOE-Archiv

Montageautomaten

|=
L:l-

d
i

L
L

1 I

n die
Fertigungsaufls agsnummer,,
A, | 3 durch click wird in die
Fertigungsauft agsverwaltung
Wed I
i =11 = = = 1 . B G !
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Produktionsplanung und Steuerung

E‘] syn:frame Yersion 2.1

DHsSRET2D6 &
- FertigungsauliragsKopfdaten

Fertigungsauftrag-Nr.: | 20467 @ | Kunden Auftiage:

. Maschinengruppe | [auftraghe [Pos | Menge| Liefer-kw -
Afikelnummer: | [2799-0 [ease | Fertigungsauftrag
- Bezsichnung 1 -
Hohlschraube LT e —
5 skn:frame Yersion 2.1
M hel:
. engeliechel | D@t SR ET2@ME W
Stiick / Min- fi6.00] [[tenige A Fertigungsauftrags K opfdaten —
e — ) Huftrige
’—*-- 5 [Starttermin (Soll): Fertigungsaufirag-Nr.: 20496 _ uneen sy
pliskdtde 35"-"“| - {30l § s g Maschinengruppe | [Auftraghr [Pos | Menge| Liefer-kw
[Laufzeitfaktor 0,85 [Serienstait (Soll) [ [2686-0 [ene 5|
Stiick / Tag: i = ! -
MR I 19.584.00| [Endtermin (Sall): SCHR.SKT.UNC4-40x44.5 Artkekbr 00267772 [Maschine: | |co1 ~|
sl Menge [Woche]: 18.360,00] kalkuliert |
Material |Bezeichnung . |PodMengel -
6508 CuZn39Pb3F50 Stangen 3000+/-100 Rd 6.0 170 | [Stiick / Min. (Ist / Soll): 1.82) 2,50) [Menge (Soll): 10.000) =
[Stiick / 5td.: R 150,00| [Starttermin (Soll: 16122002 j 51
 Abeitsplan Laufzeitfaktor- 0.85| [Serienstart (Soll): 18.12.2002 i[5
Pos | Ag) [[Kst | ApNi L uh telh) [Stiick / Tag: 3.060.00] [Endtermin (Soll): | 2412 2002 ] | i
g g T  060.00| [Endtermin (Soll): | =
180 | as 000 0p0
190 s Produktion 000 125
200 w Reinigen 0o 000 Material Bezeichnung Prod.Menge (ko) Lagerbestand [kq) Letzter Zugriff von: ROI
210 as E 000 000 6620 CuZn39Pb3F55-62 Stangen 3000 +/-100 6kt 137.00 4
5.0 Letzter Zugriff am: 28.03.2003 18:16:00
Atbetsplan
Pos Ag Kst  ApMr Bezeichnung tr (h) te (h) T(h) Symbol Produktionszeit laut Arbeitsplan:
| wlerkzeugle] 10 c Riisten 4800 000 48.00 80 Stunden /4 Tag(e]
Weikzeug Bezeichnung Menge 20 qs Freigabe 0.00 0.00 0.00
0 ¢ nproduktion mit Chargenfreis 0,00 8,00 80,00
10 - Reinigen Do0 000 000 Berechnete Produktionszeit
50 as Endkontrolle 000 000 0w {unter des
20 Tage und B Stunden
Werkzsugle)
Werkzeug B Menge

2|

Ansichts-Modus Benutzer AST | 10:32 |12 05.2003

JGA ¢
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Gefunden: 2038
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=lolx

uswal
e -] l:l ks Srupper OG5
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Die Prozessorientierung von syn:frame® setzt sich konsequent fort im Fertigungsauftrag.

Er ist Dreh- und Angelpunkt der Fertigung und bildet die Basis der Fertigungsplanung und -steuerung.

Neben Auftragsstiicklisten und Auftragsarbeitsplanen macht der Fertigungsauftrag in der Auftragsanalyse

die dispositive Situation einzelner Stlicklistenpositionen transparent und listet Fehlteile

und deren Status auf.
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Umsatz nach Maschinengruppen der Firma JGA Software Solutions
Zeitraurn: 01.01.2006 bis einschliesslich 30.04.2006 (Alle Betrage in €URO)
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MDE-COMPACT Hardware

Nachfolgend zeigen wir Ihnen
die Standard-Hardware von
MDE-Compact.

Wenn Sie nur eine einfache
Stiickzahl- und
Zustandserfassung ohne
Storgriindeeingabe wiinschen,
so benotigen Sie keines der
folgenden Eingabegerate. Die
Anbindung der Maschinen
erfolgt dann iiber unsere MDE-
BOX, mit der Sie einfach Ihre
Informationen von der
Maschine erhalten !
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MDE-COMPACT - Hardware
Erfassungseinheit , AE Master IV"

Das AE Master IV ist modular aufgebaut. Das Grundgerat bietet alle
Funktionen fir die BDE.

Uber die digitalen Eingédnge kénnen im Rahmen der MDE die START/STOP-
Zustande und die Stlickzahlen erfasst werden.

Das universelle Terminal fir alle Aufgaben.
Durch die vielfaltigen Optionen kann es individuell zusammengestellt werden.

eIndividuelle Stérgrindeprogrammierung
eBarcodeleser

eTransponderleser

oL AN/WLAN

eFunk

*GSM/GPRS

¢4 digitale Eingange

eRelaisausgang

JGA ¢
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Gleiche Funktionalitat wie das AE Master IV, kann jedoch
als Gruppenterminal fur bis zu 4 Maschinen verwendet

werden. JGA ¢
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MDE-COMPACT - Hardware

Erfassungseinheit , Timeboy"

Timeboy ist die ideale Losung flr alle Mitarbeiter, die flexibel unterwegs sind.

Ideal fir Handarbeitsplatze oder auch fir die Inventurerfassung.

Ausristbar mit:
eBarcodeleser

eTransponderleser

eDockingstation
eFunk

JGA Software-Solutions - Habichtstr.3 - 75223 Niefern - 07233/94299-0

info@jga.de - www.jga.de
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MDE-COMPACT - Hardware

I0-Modul

SR Rarl
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43,12?Jra;,j°p
465 Cwe
73910"
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Das Datafox-IO-Modul bietet die Moglichkeit, digitale und analoge Ausgénge von Maschinen
zu verarbeiten.

Es kann eigenstandig oder in Verbindung mit dem AE Master IV eingesetzt werden.

Konzipiert wurde es speziell flir den Einsatz mit dem AE Master IV.

Es ist daher auch voll in die Datenerfassungsmaéglichkeiten des AE Master IV integriert und ermdglicht
so, mit einem System, sowohl die Betriebs-/ Maschinendaten, als auch die ProzeBdaten zu erfassen.

Dies ist von besonderem Vorteil, da die Auftragsdaten bereits Uber die BDE erfaBBt werden.
Die ProzeBdaten kénnen leicht und mit geringem Aufwand erganzt werden.

Die Anforderungen vom Produkthaftungsgesetz und der ISO 9001 kdnnen mit verhaltnismaBig
geringen Kosten umgesetzt werden.

JGA ¢
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MDE-COMPACT - Hardware

Barcode-Scanner Touch 65

Der Datalogic Touch 65 / 90 Pro ist eine Erweiterung der bereits
erfolgreichen Systems DLC6065 / 6090.

Dieser zeichnet sich durch eine héhere Leserate, weitere Schnittstellen und
bessere Programmierbarkeit aus.

. Kabelgebundener CCD-Scanner

. Biro- und leichte Industrieumgebung

. Leseentfernung: Touchscanner ( < 1 cm)

. Lesebreite: 65 mm oder 90 mm

. Barcodetypen: alle gangigen 1D Barcodes

. Optional programmierbar Gber Barcodemenis

. Anbindung: Lesestift, RS232, Tastaturschnittstelle oder USB

JGA ¢
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MDE-COMPACT - Hardware

Transpondertechnik

Die RFID-Technologie, auch Transponder-Technologie stellt eine alternative zur klassischen Kennzeichnung mit Barcodes dar.
Transponder kommen Uberall dort zum Einsatz, wo Barcodes an Ihre Grenzen stoBen. Beispielsweise bei extremen Temperaturen,
aggressiven Chemikalien (L&sungsmitteln) oder starker Verschmutzung. Auch wenn die Kennzeichnung von AuB3en nicht
erkennbar sein soll, bietet sich die kontaktlose Identifizierung mit so genannten Tags an.

e Lesung auch ohne Sichtkontakt

e Gespeicherte Daten kdnnen verdndert werden (ProzeBverfolgung)

e Lesung auch durch nicht metallische Hindernisse

e Lesereichweite: von 5 cm bis 30 m

¢ Verschiedene Bauformen fiir die Anbringung auf dem Objekt oder integriert in einem Objekt.
o Datentrdger: SmartLabels, Plastik-Karten, Schliisselanhanger, Glassticks, Miinzen uvm.

Der Transponder ist Ublicherweise als Karte oder Schliisselanhd@nger erhéltlich, andere Bauformen wie Scheiben, Réhrchen,
Aufkleber oder komfortabel in einer Armbanduhr eingebaut sind méglich.

Die intergrierte Antenne aus einer gewickelten Kupferspule ist so konzipiert das sie beim Eintritt in das Wechselfeld des
Lesegerates, Ublicherweise in bei einem Abstand von 2-10 cm, eine Versorgungsspannung fiir den Mikrochip induziert.

Der Code des Unikatchips wird getaktet an den Lastwiderstand der Antenne weitergeleitet.

Durch die induktive Kopplung der Sendeantenne des Lesers und der Empfangsantenne des Transponders wird der
Innenwiderstand der Sendeantenne beeinfluBt und somit die Codierung empfangen.

JGA ¢

Software - Solutions
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Vernetzung MDE-COMPACT mit DNC-Option
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Vernetzung MDE-COMPACT mit DNC-Option
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Mit unserer Vernetzungsphilosophie von MDE-COMPACT h  aben Sie als Kunde folgende Vorteile:

= Kostengunstige Vernetzung mit dem Ethernet-Standard

= Hohe Ausfallsicherheit des Systems, da durch dies  ternférmige Verkabelung beim Ausfall einer

= Komponente (Terminal oder MDE-BOX) die anderen Komp  onenten stérungsfrei weiterarbeiten

= Hohe Daten-Ausfallsicherheit, da die Daten jeder Ma  schine in den zugehdérigen Terminals oder in der
MDE-BOX zwischengespeichert werden

= Wartungsfreundlich: Die Komponenten kénnen vom Kund en ohne groRen Aufwand selbst getauscht werden

= Flexible Verwendungsmdglichkeiten durch die hohe Fu nktionsvielfalt der Komponenten
(WLAN, Bluetooth, Modem, Router, GSM, GPRS, Interne t, usw.)

= Einfache und kostenglinstige Erweiterungsmaglichkeit en des Systems, da der Kunde die technischen
Voraussetzungen (Verkabelung, Einbindung der Termina  Is, usw.) selbst durchfihren kann

= Nahezu identischer Hardware-Preis pro Maschine, ob S ie eine oder einhundert Maschinen vernetzen wollen

JGA ¢
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Modul MDE / MES von syn:frame®

Das Ziel des Moduls MDE / MES von
syn:frame® ist es, die Transparenz in der
Fertigung darzustellen. Das bedeutet, dass wir
Ihnen Uber Ihre Produktions- zahlen und -zeiten
und optimalerweise durch die erfassten
Storgriinde aufzeigen kénnen, wie Sie durch
PraventivmalRnahmen Probleme in der
Fertigung vermeiden, somit Ihre Auslastungen
erhohen und die Ausfallzeiten verringern
kénnen. Dadurch wird auch lhre Qualitat in der
Fertigung verbessert, was fiur Sie letztendlich
finanzielle und zeitliche Einsparungen und
erhohte Ausfallsicherheit durch Pravention und
Optimierung bedeuten kann.

Stammdaten
* Maschinendaten (Muss)

+ Artikel- /
Materialstammdaten
(Muss)

+ Schichtkalender (Muss)

+ Sticklisten (optional)

+ Arbeitsplane (optional)

+ Werkzeugdaten (optional)
+ Mitarbeiter (optional)

* Produktionskennzahlen
(optional)
* USW.

JGA Software-Solutions - Habichtstr.3 -

MDE / MES

- Fertigungsauftragsverwaltung

- Maschinen-Info (Leitstand)

- Maschinenubersicht
(tabellarisch)

- Maschinenubersicht (grafisch)

- Maschinenzustandsanzeige
(grafisch)

- Archivfunktion

- Storgrinde

- Flexibler Schichtkalender

- Plantafel

- Auswertungen aller
bereitgestellter Daten, wie z.B.
Stuckzahlen, Zeiten,
Storgriinde, Auslastungen,
usw.

- MDE-Nachkalkulationsblatt pro
Fertigungsauftrag

- USW.

75223 Niefern -

syn:frame
unlimited solutions

Wir schaffen In der Fertigung

07233/94299-0

info@jga.de - www.jga.de

Sollten Sie beispielsweise
syn:frame® mit MDE-COMPACT
kombinieren, so haben Sie zusatzlich
die Moglichkeit Uber unsere MDE-
Terminals die von lhnen
vorgegebenen Stérgriinde
einzugeben. Somit sind Sie in der
Lage auftretende Stérungen
wahrend Ihrer Fertigung zeitnah und
einfach zu erfassen, um dann
zukinftig solche Stillstande in der
Fertigung zu vermeiden
(Praventivmassnahmen).

Schnittstellen

+ Optimiert im
Maschinenbereich auf
MDE-COMPACT

- MDE <=> externes PPS-
System

* Wir erstellen Ihnen jede
gewunschte Schnittstelle
zu anderen Systemen.
Fragen Sie unsere
Entwicklungsabteilung

JGA ¢
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Wie transparent sind lIhre Fertigungs-Prozesse?

Nur ca. 5 bis 10 Prozent der gesamten Durchlaufzeit e  ines Produktes entfallen durchschnittlich auf
die tatsachlich wertschopfende Bearbeitung - die Gbr igen Zeitanteile verteilen sich auf ungeplante
Betriebsunterbrechungen sowie Warte- und Liegezeiten.

In diesen Nicht-wertschépfenden Zeiten wird die Fa  brik ungenutzt bereitgestellt und verursacht
Kosten.

Also liegt das grol3e Einsparpotenzial nicht in einer weiteren Reduzierung der Stiickkosten,
sondern vielmehr in einer Verbesserung der Ablaufe - also der Fertigungsprozesse.

An die Stelle der kostenorientierten Wirtschaftlich keit eines Produktes tritt die Transparenz und
Wirtschaftlichkeit der Prozesse.

JGA ¢
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Transparenz in der Fertigung
Praxisbeispiele mit und ohne unterstutzender EDV in der Fertigung

Informationsfluss (Telefon / Zuruf / Rohrpost — MES-System Online )
Ablaufe (personenbezogen — MES-System Online )
Planung (Soll-Vorgaben z.B. in MS-Project — MES-System Online )
Kontrolle (MS EXCEL — MES-System Online )
Dokumentation (MS-WORD — MES-System Online )

Maschinenprogramme (Direkt an der Maschine  — DNC / NC-Fox)

JGA ¢
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Transparenz in der Fertigung
Diskussionsrunde / Fragen

syn:frame

Wir schaffen ~ In der Fertigung
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Habichtstr.3
75223 Niefern-Oschelbronn

Tel. 0049-(0)7233-94299- 0
Fax. 0049-(0)7233-94299-23

E-mail: synframe@jga.de
www.jga.de

frame

unlimited solutions 4
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